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Prefacio

A Resolucéo 61/72" da Assembleia Geral solicitou ao Secretario-Geral o estabelecimento de um
grupo de especialistas governamentais para analisar medidas adicionais visando aprimorar a
cooperacao na questéo de estoques excedentes de muni¢do convencional. O relatério® do grupo a
632 sessdo da Assembleia Geral apresentou um panorama abrangente dos problemas resultantes
do acumulo de estoques excedentes de municdo convencional. O grupo ressaltou que a
cooperacao relativa a gestao eficiente dos estoques deve endossar uma abordagem de “gestao
total”, compreendendo desde sistemas de categorizagédo e contabilidade, essenciais para garantir
a seguranca ho manuseio e armazenamento e para a identificagdo de estoques excedentes, até
sistemas de seguranca fisica e procedimentos de vigilancia e testes para avaliar a estabilidade e
confiabilidade da municdo. O grupo recomendou especificamente o desenvolvimento de normas
técnicas adequadas.

A 632 sessdo da Assembleia Geral adotou a Resolucéo A/IRES/63/61°, gue acolheu o relatério do
grupo de especialistas governamentais e incentivou firmemente os Estados a implantarem suas
recomendacdes. Isso propiciou as condicdes para o desenvolvimento de normas técnicas
adequadas.”

O trabalho de preparacao, avaliacdo e revisdo dessas normas foi realizado por um Painel de
Revisdo Técnica (TRP), com apoio de organizacdes internacionais, governamentais e nao
governamentais. A Ultima versdo de cada uma das normas, junto com informac8es sobre o
trabalho do grupo de revisdo técnica, pode ser encontrada em http://www.un-ar.org. As IATG
serdo revisadas pelo menos a cada cinco anos para refletir novas normas e praticas de gestédo de
estoques de municdo convencional e para incorporar mudancas resultantes de emendas aos
devidos regulamentos e requisitos internacionais.

' Assembleia Geral da ONU. Resolucdo A/RES/61/72, Problems arising from the accumulation of conventional ammunition
stockpiles in surplus. 6 dez. 2006.

 Assembleia Geral da ONU. A/63/182, Problems arising from the accumulation of conventional ammunition stockpiles in
surplus. 28 jul. 2008. (Relatério do Grupo de Especialistas Governamentais).

¥ Assembleia Geral da ONU, Resolucdo A/RES/63/61, Problems arising from the accumulation of conventional ammunition
stockpiles in surplus. 12 jan. 2009.

* Denominadas Normas Técnicas Internacionais sobre Municéo (IATG), para facilitar a referéncia.

iv


http://www.un-ar.org/
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Introducgao

Qualquer tarefa envolvendo reparo, teste, modificagdo ou desmontagem de municéo e explosivos
inclui grande risco de deflagracdo acidental. Assim, € considerada como uma tarefa de
processamento de explosivos e deveria ser realizada em uma instalagdo adequada para a
atividade de processamento de explosivos, normalmente isolada do depdsito principal de
explosivos. Tal local é geralmente conhecido como um edificio de processamento de muni¢cdes
(EPM).

Explosivos estdo sujeitos a funcionar acidentalmente devido a estimulos como impacto, fric¢o,
faiscas, calor, descarga eletrostatica, corrente induzida por radiofrequéncia, reacdo com outra
substéncia ou instabilidade quimica inerente. Até mesmo a deflagracéo inadvertida de pequenas
quantidades de explosivos poderia causar mortes ou ferimentos graves e, por meio de eventos
subsequentes, levar a uma catastrofe de grande porte. Operacdes de processamento de munigéo
variam de simples inspecbes visuais a desmontagens completas, passando por reposicdo de
componentes.

E muito mais arriscado desmontar itens explosivos do que fabrica-los. Durante a fabricacdo, os
componentes com maior potencial de risco sdo montados na carga principal sempre quase ao final
do processo; mas durante a desmontagem de um item, tais componentes estdo presentes no
inicio das operacfes. Muitos itens que exigem desmontagem sofreram processos de deterioracédo
e corrosdo; isso pode ter afetado os explosivos além das partes mecéanicas, tornando a
desmontagem muito mais dificil e potencialmente mais perigosa do que a montagem.®

Esta IATG fornece diretrizes sobre o0s aspectos de seguranca gerais relacionados ao
processamento de municdo e explosivos, enquanto outras IATG fornecem orientagcbes mais
especificas sobre armazenagem e equipamento.

® Precaucdes de seguranca especificas para a realizacdo de operacdes de desmontagem encontram-se na IATG 06.50
Precaucgdes de seguranca especificas.
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Segurancga e reducgao de riscos

1 Escopo

Esta IATG apresenta e explica as exigéncias especificas de seguranca e reducdo de riscos
durante o processamento de municdo e explosivos em instalagdes de explosivos. E um
complemento aos documentos IATG 06.10 Controle de instalacfes de explosivos, IATG 06.30
Armazenamento e manuseio e ao IATG 06.50 Precaucbes de seguranca especificas, que
fornecem orientacfes de seguranca adicionais para o armazenamento de municdo e explosivos e
0 controle de seguranca geral em instalagbes de explosivos. Quando apropriado, as exigéncias
dessas IATG também serédo aplicadas ao processamento de muni¢éo e explosivos.

2 Referéncias normativas

Os documentos referidos sdo indispensaveis para a utilizacdo deste documento. Para referéncias
datadas, aplica-se apenas a edic¢éo citada. Para referéncias ndo datadas, vale a Ultima edi¢&o do
documento referido (incluindo quaisquer emendas).

O Anexo A traz uma lista de referéncias normativas. Referéncias normativas sdo documentos
importantes referidos nesta norma e que fazem parte de suas disposicoes.

O Anexo B traz uma lista de referéncias informativas, na forma de bibliografia, com documentos
adicionais que contém outras informagfes Uteis para a notificacdo e investigacdo de acidentes
envolvendo muni¢ao convencional.

3 Termos e definicdes

Para os fins desta norma, serdo utilizados os seguintes termos e definigbes, assim como a lista
mais abrangente encontrada na IATG 01.40:2015(E) Termos, definicdes e abreviaturas.

O termo “edificio de processamento de munigao” (EPM) refere-se a uma edificagdo ou area que
contém, ou destina-se a conter, uma ou mais das seguintes atividades: manutencéo, preparacao,
inspecéo, desmontagem, renovagao, teste ou reparo de municéo e explosivos.

O termo “processamento” refere-se a atividades realizadas numa instalacdo de processamento
envolvendo construcéo, reparo, reforma, desmontagem, teste e inspecéo de artefatos explosivos e
seus componentes.

Em todos os mdédulos das Normas Técnicas Internacionais sobre Munigao, as palavras “deve”,
“deveria”, “pode” e “poderia” sdo usadas para expressar diretrizes de acordo com seu uso nos
padrées ISO.

a) “deve” indica uma exigéncia: E usada para indicar exigéncias que devem ser
estritamente seguidas a fim de obedecer ao documento e das quais ndo se permitem
desvios.

b) “deveria” indica uma recomendagido: E usada para indicar que, entre varias

possibilidades, uma é recomendada como particularmente adequada, sem mencionar ou
excluir as outras, ou que determinada acdo € preferivel, mas ndo necessariamente
exigida, ou que (na forma negativa, “ndo deveria”) determinada possibilidade é
desaprovada, mas nao proibida.

c) “pode” indica permissao: E usada para indicar uma acéo permitida dentro dos limites do
documento.
d) “poderia” indica possibilidade e capacidade: E usada para afirmacdes de possibilidade

e capacidade, seja material, fisica ou causal.
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4 Avaliacédo de riscos (NIVEL 2)

Uma avaliagdo de riscos deve ser realizada antes do inicio de qualquer atividade de
processamento de muni¢do. Tal avaliacdo deveria ocorrer de acordo com as orientacdes da IATG
02.10 Introducéo a principios e processos de gestao de riscos e as exigéncias especificas dessa
IATG.

As informacdes basicas das propriedades perigosas do artefato explosivo a ser processado
deveriam estar disponiveis para o individuo encarregado da avaliagdo de riscos:

a) plantas do projeto;

b) instrucdes técnicas de processamento prévias para o tipo de artefato explosivo;

c) dados de sensitividade (ou suscetibilidade);®

d) informacdes da estabilidade quimica;’

e) codigos de classificacdo de riscos;®

f) riscos a satde.’
Toda avaliacdo de riscos deveria comecar com processamento ou testes remotos, se possivel. No
entanto, quando isso ndo for considerado necessario ou pratico, processos estabelecidos e

testados deveriam ser adotados. A avaliag&o de riscos deveria orientar a selegéo das ferramentas,
equipamentos e processos mais adequados a serem usados. A Tabela 1 traz exemplos:

Ferramentas,
Resultados Detalhes equipamentos ou
processos adequados
Risco de poeira Havera explosivo totalmente exposto durante | = Edificio de Processamento de
explosiva 0 processamento, com possivel presenga de MunicZo de Categoria C.*°
poeira explosiva.
Baixa A planilha de dados de perigos sugere que 0 * Medidas antiestaticas
suscetibilidade* explosivo é bastante vulneravel a deflagracdo necessarias.
por eletricidade estatica. * Ferramentas que ndo provocam
faiscas.

* Piso antiestatico.
= Equipamento de aterramento.

Risco de exploséo A desmontagem exige a aplicagdo de grande = Processamento remoto
forca para se ter acesso a muni¢éo, com risco necessario.
de exploséo. = Operador protegido por diviséria
blindada.
Vapores irritantes O processo de repintura exige o uso de tinta = Uso de mascara protetora no
que produz vapores irritantes. rosto.

Tabela 1: Exemplos de resultados de avaliac&o de riscos

Os resultados da avaliagdo de riscos deveriam ser formalmente registrados e outros documentos
retificados de acordo, por exemplo:

® Isso deveria estar disponivel em uma Planilha de Dados de Perigos de Explosivos, fornecida pelo fabricante.

" Isso deveria estar disponivel nos registros mantidos de acordo com a IATG 07.20 Fiscalizac&o e ensaio de munic&o.
8 |sso deveria estar disponivel nos registros iniciados de acordo com a IATG 03.10 Gestao de inventario.

° Ver Nota de Rodapé 6.

% ver Clausula 4 da IATG 05.40 Normas de seguranca para instalacdes elétricas para as definicdes das categorias de
instalacdes elétricas em prédios.

" |sso n&o é o mesmo que sensibilidade. Ver definigées na IATG 01.40.
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a) pode ser necessario reduzir temporariamente a quantidade real de explosivos (QRE)
permitida na licenca de limites de explosivos' durante a tarefa de processamento;

b) pode ser necessario retificar as instru¢cdes-padrao de inspecéo e reparo (lI&R).

5 Sistemas de trabalho seguros (NIVEL 2)

O processamento seguro de municdo e explosivos deve ser alcancado por meio da implantacéo
de sistemas de trabalho seguros (STS). Esses STS serdo orientados pelas avaliacdes de riscos e
as diretrizes contidas nessa IATG. Em resumo, eles deveriam incluir:

a) equipes de trabalho treinadas e confiantes (ver Clausula 6.6);

b) niveis adequados de superviséo direta e gestao geral (ver Clausula 6.6);
c) instrucdes de trabalho escritas adequadas (lI&R) (ver Clausula 6.5);

d) equipamento adequado;

e) instalacdes de trabalho adequadas.

6 Controle de riscos (gestao)

Diversos sistemas e técnicas de gestdo de municéo estdo disponiveis para o controle de riscos
durante o processamento de munigéo e explosivos. Tais medidas deveriam ser implantadas antes
do inicio do trabalho.

6.1 Limites de explosivos (NIVEL 1)

Um elemento importante na reducdo de riscos deve ser limitar a quantidade de municdo e
explosivos presentes na EPM (seja em processamento ou em armazenamento temporario). O
principio norteador deveria ser este: a tarefa deveria ser realizada de maneira eficiente com itens
explosivos individuais, se assim fosse possivel. No entanto, no caso de tarefas menores e
sistemas de baixo calibre, reconhece-se que a eficiéncia operacional requer o uso de técnicas de
linha de producdo. Uma deciséo técnica, combinada com os resultados da avaliagdo de riscos,
deveria ser usada para se determinar os limites de explosivos adequados para o EPM durante as
operacdes de processamento. Esses limites raramente serdo iguais ao limite tedrico maximo
determinado de acordo com a IAGT 02.30 Licenciamento de instalacdes de explosivos. A QRE
fisica armazenada deve ser a minima necessaria para a realizacdo segura e eficiente da tarefa de
processamento, e nunca deve exceder a quantidade necessaria para um dia de trabalho.

A QRE total permitida em EPM deve incluir municdo aguardando processamento em “estoque
temporario”, munigado sendo processada e municdo ja processada. O nivel de munigdo processada
deveria ser mantido o mais baixo possivel por meio de coletas regulares e devolugao ao local de
armazenamento regular.

6.2 Limites humanos (NIVEL 1)

Deve ser aplicado um limite a quantidade de membros da equipe de trabalho e visitantes
presentes no EPM. Isso é conhecido como Limite Humano. Deveria haver dois niveis de limite
humano:

a) normal. O limite humano de pessoal permanente normalmente presente no EPM durante a
tarefa de processamento; e

b) méaximo. O limite humano que inclui o pessoal permanente normalmente presente, quadros
temporarios envolvidos na entrega e coleta de explosivos, supervisores temporarios e
visitantes.

2 Ver IATG 02.30 Licenciamento de instalagdes de explosivos.
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Os limites humanos devem ser mantidos no minimo necessario para a conclusdo segura e
eficiente da tarefa de processamento.

6.3 Operacdes de menor risco (NIVEL 2)

Normalmente, ndo deveria ser permitida a realizacéo de tarefas de processamento distintas com
diferentes tipos de municdo e explosivos em um Unico local. Tarefas distintas podem ser
realizadas simultaneamente se o risco de explosdo for avaliado como baixo (por exemplo, para
municdo de Divisdo de Risco 1.2 ou 1.4, em que ndo ha risco de explosdo macica) e ha baixa
probabilidade de deflagracdo. Tais tarefas poderiam incluir inspecdo visual ou identificacdo de
municao.

Uma tarefa de processamento nunca deve ser considerada como uma operagdo de baixo risco
guando substancias explosivas estdo expostas ou poderiam ficar expostas como resultado do
processamento.

6.4 Tarefas restritas (NIVEL 2)

Devido a niveis mais altos de riscos inerentes, as operacdes a seguir s6 devem ser realizadas por
pessoas indicadas e especificamente habilitadas pela autoridade técnica nacional no desempenho
de tais tarefas de processamento. A incumbéncia de um individuo para uma tarefa ocupada
anteriormente por outro individuo ndo significa a transferéncia automatica de autoridade para uma
nova tarefa. Estas operac¢des sao:

a) experiéncias de alteracdo do tipo ou tamanho de cargas em cargas propulsoras ou
explosivas;

b) operacbes de desmontagem de municdo ou explosivos estranhos, desconhecidos,
incomuns ou importados;

c) fabricacdo de explosivos caseiros;

d) fabricacdo de dispositivos explosivos para simulacdo ou treinamento.
6.5 Instrucdes de trabalho (NIVEL 2)

InstrugBes de trabalho formalmente redigidas devem ser desenvolvidas para cada tipo de tarefa de
processamento. O nivel de detalhamento das instru¢bes de trabalho deveria ser determinado
pelos riscos envolvidos, pela complexidade da tarefa e os niveis de competéncia da equipe de
trabalho. As instrugdes de trabalho devem ficar disponiveis no EPM para consulta durante a tarefa
de processamento.

As instrucdes de trabalho deveriam consistir de:

a) instrucbes de trabalho gerais sobre seguranga bésica com explosivos que se aplicam a
todas as tarefas de processamento;
b) instrucbes de trabalho especificas que se aplicam a uma tarefa de processamento em
particular.
O Anexo C contém um exemplo de instrucdes gerais de trabalho.

O Anexo D traz um exemplo de instru¢des de trabalho especificas, na forma de Instrucdes de
Inspecéo e Reparo (II&R).
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6.6 Supervisdo e competéncia (NIVEL 2)

Um individuo serd considerado competente'® para supervisionar ou realizar operacdes de
processamento de munig&do quando:
a) teve um nivel de treinamento adequado na realizagédo de uma tarefa especifica;

b) teve um nivel de instrucdo adequado sobre os riscos inerentes ao manuseio e
processamento de municéo e explosivos;

c) acumulou experiéncia suficiente na tarefa sob supervisdo direta para realiza-la com
seguranga.

Registros de treinamento e qualificagdo de um individuo devem ser mantidos ao longo de sua
carreira. Tais documentos devem servir de base para autorizacdes por escrito atestando a
competéncia de um individuo para supervisionar ou realizar tarefas especificas de processamento
de muni¢do. Nenhum individuo pode processar municdo em um EPM sem autorizacao por escrito,
a menos que esteja sob supervisdo direta de um individuo qualificado, o que permite a
oportunidade de treinamento pratico.

7 Controle de riscos (processos)

7.1 Instalagdo de processamento (NIVEL 2)

Idealmente, tarefas de processamento de municdo deveriam ser realizadas em uma instalacao
projetada especificamente para esse propésito, embora possam ser realizadas em local
temporério, contanto que atenda a todas as exigéncias de seguranca.

7.2 Munic&o e explosivos expostos (NIVEL 1)

A gquantidade de explosivos expostos (por exemplo, desembalados) deve ser minima. Idealmente,
apenas um recipiente deveria ser aberto por vez. Todos os explosivos que ndo estdo sendo
processados deveriam estar devidamente cobertos para minimizar o risco de iniciagdo por faiscas.
7.3 Operacdes remotas (NIVEL 2)

Operacdes remotas ou semirremotas devem ser a primeira op¢ao sempre que possivel.

Operacdes remotas devem sempre ocorrer quando:

a) 0 composito explosivo for suscetivel;
b) houver grande probabilidade de a operacédo resultar em fogo ou exploséo.
O tipo de operacgdo remota e o nivel de protecao necessaria devem ser determinados pelo tipo e a
quantidade de explosivos presentes. Por exemplo:
c) para pequenas quantidades de explosivos sensitivos ou dispositivos pequenos, 0 uso de
anteparos™, luvas protetoras e pingas pode ser suficiente;

d) para quantidades maiores de explosivos, pode ser necessaria uma barreira blindada com
ferramentas de operagdo remota.

A “competéncia” de um individuo para realizar qualquer tarefa é determinada por uma combinagéo de treinamento,
instrucéo e experiéncia pratica especifica a tarefa em questéo. O fato de alguém realizar a mesma tarefa de municéo ha 20
anos nao significa necessariamente que essa pessoa seja “competente”; ele(a) pode simplesmente ter tido sorte.

* Anteparos de protecdo ou barreiras blindadas deveriam ser projetados para resistir a 125% da carga explosiva normal da
munigéo sendo processada.
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7.4 Equipamento e roupa de prote¢do pessoal (NIVEL 1)

Pode haver necessidade do uso de equipamento protetor ou roupa protetora pessoal (ERPP)
durante certas tarefas de processamento de municdo. O objetivo da ERPP deveria ser:

a) fornecer determinado grau de protecdo contra os efeitos de incéndio ou exploséo
acidentais;

b) fornecer protegdo contra riscos a saude;

c) reduzir riscos como eletricidade estatica.

A avaliacéo de riscos deveria determinar a necessidade do uso de ERPP e o tipo necessario
deveria estar especificado nas instru¢des de trabalho da tarefa (Clausula 6.5).

Um material adequado para ERPP durante tarefas de processamento é o algodao Proban®®, ja que
fornece alguma proteg¢éo contra fogo. Outros tipos de ERPP podem incluir méscaras'®, luvas
descartaveis, protetores para os olhos ou descarregadores pessoais de eletricidade estética.

7.5 Ferramentas e equipamentos autorizados (NIVEL 2)

Um sistema formal deveria ser implantado para assegurar que apenas ferramentas e
equipamentos intrinsecamente seguros sejam usados em instalacdes de processamento, incluindo
a manutencdo de uma lista. A autoridade técnica nacional deveria ter a responsabilidade de
fornecer orientagBes sobre ferramentas e equipamentos adequados para uso durante tarefas de
processamento. O uso de ferramentas de ferro ou ago deveria ser desestimulado em favor de
materiais equivalentes que ndo produzam faiscas. O Anexo E traz mais orientacdes a esse
respeito.

As ferramentas e equipamentos autorizados para cada tarefa de processamento deveriam estar
especificados nas instrucdes de trabalho (Clausula 6.5 e Anexo D).

7.6 Procedimentos gerais (NIVEL 1)

Procedimentos gerais comuns a todos as tarefas de processamento deveriam ser implantados,
conforme o ilustrado na Tabela 2.

Atividade Justificativa Exigéncias

'* Algodao Proban é um algod&o especialmente tratado para oferecer maior resisténcia ao fogo.

'® A exigéncia de mascaras ndo deveria ser usada como substituto para a extracdo forcada de ar se os niveis de vapores
oferecerem risco a saude.
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Atividade

Justificativa

Exigéncias

Inspecéo pré- e pos-trabalho

Isso garante que o EPM, as ferramentas e
0s equipamentos estejam limpos e em boas
condigdes de funcionamento. Também
garante que nenhuma ferramenta e outros
equipamentos sejam esquecidos dentro de
uma maguina ou munigao.

= |sso deveria ser
responsabilidade do supervisor
da tarefa.

Verificagcao de 100% das
ferramentas.

Verificacdo do estado de
limpeza.

Substituicdo de ferramentas
inutilizaveis.

Desobstruir as saidas

Saidas desobstruidas garantem que
evacuacOes de emergéncia e o acesso de
servigos de emergéncia ocorram livremente.

Todas as portas e janelas
soltas e destrancadas.

Remocéo de trancas e barras
de seguranca.

Minimizar o material
inflamavel

Reduz o risco de incéndio.

Inclui panos de algodao, tintas
e solventes.

Apenas 0 minimo necessario
para cada tarefa deveria estar
no EPM.

Ap0s o0 uso, o material deveria
ser armazenado em recipientes
metdlicos fora do EPM, no
minimo a 1 m de distancia da
parede.

Panos com o6leo sdo
suscetiveis a combustédo
espontanea e deveriam ser
imediatamente removidos do
EPM.

Residuos explosivos

Reduz o risco de incéndio e/ou explosao.

Deveriam ser separados de
todos os demais residuos.

Materiais de limpeza
contaminados com residuos
explosivos deveriam ser
tratados como residuos
explosivos.

Residuos explosivos deveriam
ser descartados de acordo com
a IATG 10.10 Desmilitarizagédo
e destruicdo de municéo
convencional.

Temperatura no EPM

Reduz o risco de incéndio e/ou explosao.

A temperatura no interior do
EPM deveria ser mantida em
um nivel consistente com o
conforto da equipe e a
seguranga dos explosivos.

A temperatura ideal deveria
variar entre 13°C e 24°C.

Umidade no EPM

Reduz o risco de deflagracéo por
eletricidade estatica.

O interior do EPM deveria ser
suficientemente Umido para
reduzir o risco de deflagracéo
por eletricidade estética.

Area limpa

Reduz o risco de introducéo de sujeira e
areia na municéo e explosivos.

Reduz o risco de ERPP sair contaminado da
EPM.

Um comodo separado
(normalmente um vestiario)
deveria ser providenciado no
EPM para a equipe de trabalho
trocar de roupa.

Esse comodo deveria ter
acesso externo.

Um protocolo de limpeza
deveria ser estabelecido para o
comodo.

Descarga eletrostatica

Minimiza o risco de igni¢éo de explosivos
primarios e dispositivos eletroexplosivos
(DEE) por descarga eletrostatica.

= Ver alATG 06.50 Precaucbdes
de seguranga especiais.
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Atividade Justificativa Exigéncias
Prevencéo de faiscas Reduz o risco de iniciagdo causada por = Usar calgados de sola macia e
faiscas. roupas sem fechos metalicos.

Usar ferramentas e
equipamentos autorizados ndo
ferrosos.

Pisos, acessorios e
acabamentos suscetiveis a
produzir faiscas néo deveriam
ser usados (por exemplo, piso
de ceramica).

Perigos da radiofrequéncia Minimiza o risco de ignicéo de dispositivos = Proibir a entrada de telefones
eletroexplosivos (DEE) por corrente elétrica celulares no EPM."’
induzida. .

A localizacéo de
radiotransmissores deveria ser
controlada.

Tabela 2: Procedimentos gerais para tarefas de processamento

8 Planos de contingéncia

8.1 Procedimentos em caso de acidentes (NIVEL 1)

Devem ser estabelecidos procedimentos que indiguem as acdes a serem tomadas no caso de um
acidente. Tais acbes deveriam estar de acordo com a IATG 11.10 Acidentes com munigao:
notificacéo e investigacdo. De modo geral, as seguintes acdes deveriam ser consideradas:

a) cessar todas as tarefas de processamento e garantir a seguranca de quaisquer municoes e
explosivos que possam representar perigo adicional;

b) prestar primeiros socorros imediatamente a quaisquer pessoas feridas. No caso de
acidentes fatais, os corpos ndo deveriam ser tocados, a ndo ser para confirmar a morte.
Como sinal de respeito, 0s corpos deveriam ser cobertos até que possam ser removidos
do local;

c) solicitar servicos médicos, se necessario;

d) notificar imediatamente o acidente e aguardar orientagbes do investigador técnico
designado, (IATG 11.10 Acidentes com municao: notificacéo e investigacéo);

e) isolar a area, preservando provas para a autoridade investigativa. Nada deveria ser
removido e tudo deveria permanecer na posicdo em que esta'®;

f) registrar o nome das possiveis testemunhas;

" Deveriam ser proibidos em toda a &rea de explosivos.
8 se possivel, fotografias devem ser tiradas antes da remocao de feridos para tratamento médico.
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8.2 Tempestades (NIVEL 1)

Tempestades tém o potencial de acumular grande quantidade de eletricidade estatica na
atmosfera, representando assim um perigo sério para o processamento de municdes e explosivos.
O trabalho com dispositivos eletroexplosivos (DEE) e explosivos primarios deve cessar
imediatamente quando ha uma tempestade na vizinhanca.'® Quando possivel, deve-se garantir a
seguranca das municBes e explosivos em processamento e todas as munigcbes e explosivos
devem ser reembalados.

O EPM deveria entao ser evacuado e mantido em seguranca até o fim da tempestade.
8.3 Munic&o insegura (NIVEL 1)

Procedimentos deveriam ser desenvolvidos para lidar com qualquer derramamento de explosivos
ou qualgquer municéo considerada em condi¢édo insegura (por exemplo, exsudacédo de explosivos
ou munigdo derrubada acidentalmente).

O trabalho deveria ser imediatamente interrompido até que a situacao ser resolvida. Se for seguro,
toda a municdo e explosivos remanescentes devem ser reembalados antes da evacuacdo do
EPM.

Esses tipos de acidentes podem precisar do apoio de equipes de desativacdo de material bélico
(EDMB).

9 Aquecimento de explosivos durante o processamento (NIVEL 3)

Os equipamentos usados para aquecer explosivos devem incorporar recursos para evitar o
superaquecimento. H4 exigéncias especiais para aparelhos elétricos usados no aquecimento de
explosivos durante o processamento.” Seja qual for o meio usado para aquecer ou resfriar
explosivos em processamento, deveria ser essencial considerar, durante a fase de projeto, uma
maneira de controlar a temperatura dentro de limites seguros. A inclusdo de um recurso de
cancelamento independente como protecdo contra falhas dos controles priméarios deveria ser
essencial.

10 Desmontagem de itens explosivos (NIVEL 2)

E muito mais arriscado desmontar itens explosivos do que fabrica-los. Durante a fabrica¢do, os
componentes com maior potencial de risco sdo montados na carga principal e no fim do processo.
Na desmontagem, tais componentes estdo presentes no inicio das operagdes. Muitos itens que
exigem desmontagem sofreram processos de deterioracdo e corroséo; isso pode ter afetado os
explosivos além das partes mecéanicas, tornando a desmontagem muito mais dificil e
potencialmente mais perigosa do que a montagem.

10.1 Exigéncia para desmontagem (NIVEL 2)

A municdo s6 deve ser desmontada se isso representar uma vantagem definitiva. No entanto, ha
situacdes em que é necessario desmonta-la para descarte ou inspec¢do. Se ndo for possivel
estabelecer um sistema de trabalho seguro, os explosivos deveriam ser destruidos por incineragédo
fechada ou pela detonacéo total do item.

*® pode ser possivel obter alertas do servico meteorolégico nacional.
% Ver a IATG 05.40 Padrdes de seguranca para instalacdes elétricas.
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10.2 Inspecéo de estoques aguardando descarte (NIVEL 2)

Explosivos aguardando desmontagem deveriam ser regularmente inspecionados. Tais inspecoes,
com atencdo especial a sinais de inicio e aumento de corrosdo, ajudardo a assegurar que os itens
explosivos sejam desmontados antes que representem perigo.*

10.3 Avaliacdo de riscos e planejamento de desmontagem de muni¢do (NIVEL
2)

Itens explosivos ndo devem ser desmontados antes da avaliacdo dos riscos, do planejamento da
operacdo e da aprovacdo de um esquema e sistema de trabalho, com medidas de seguranca
adequadas.

10.3.1.  Plano de operac&o (NIVEL 2)

A preparacdo e aprovacdo das instrucdes de trabalho para a equipe operacional devem ser
finalizadas antes do inicio da desmontagem. O treinamento da equipe nas operacdes a serem
realizadas deveria incluir uma explicacdo das regras de segurancas aplicaveis ao trabalho em
guestdo. Pode ser necessario instituir um sistema de contabilizacdo dos materiais restantes da
desmontagem dos explosivos, para minimizar a possibilidade de um explosivo ou componente ser
esquecido, roubado ou descartado por engano. A possibilidade de perigos resultantes de
incompatibilidades inexistentes na configuragdo de fabrica original do item deveria ser levada em
consideracao.

Os seguintes dados deveriam ser obtidos na preparacéo do plano de operacéo:

a) diagramas e especificacdes do fabricante;
b) informacdes de seguranca do fabricante;
c) planilhas de dados de perigos dos explosivos;

d) histérico dos estoques, incluindo aspectos como manuseio imprudente, variacbes de
temperatura, contaminag&o por agua do mar etc.

10.3.2. Desmontagem sob precaucdes (NIVEL 3)

Quando a avaliacdo de riscos assim o determinar, as operacdes de desmontagem que incluam
perigos considerados inaceitaveis devem ser realizadas por controle remoto. O encaminhamento
dos itens explosivos para o processo de desmontagem e a remogdo dos componentes apds a
desmontagem deveriam ser organizados de modo a evitar o acumulo de compdsitos e
componentes explosivos expostos além dos limites aprovados.

104 Maquinas e ferramentas para operacdes de desmontagem (NIVEL 2)

Os projetos das maquinas e ferramentas deveriam ser analisados para evitar que sejam usados
indevidamente. Por exemplo, o potencial de alavancagem das ferramentas deveria ser compativel
com a quantidade de trabalho, geragdo de calor por friccdo etc, que o item é capaz de tolerar com
seguranca. Qualquer ferramenta oca que poderia ser encaixada em outra ferramenta e assim
aumentar a alavancagem potencial deveria ser excluida da area de desmontagem ou modificada
para evitar o uso inapropriado. Ferramentas ajustaveis nao deveriam ser destinadas a operacdes
de desmontagem.

21 Ver a IATG 07.20 Fiscalizag&o e ensaio de municéo.
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A quantidade e o tipo de ferramentas permitidas para a operagdo deveriam ser detalhadamente
listados de modo a nao deixar qualquer possibilidade de divida. A entrada ndo autorizada na area
de desmontagem de qualquer ferramenta que ndo conste da lista aprovada ou a modificacdo de
qualquer maquina ou ferramenta para alterar seu modo de operacdo sédo situacdes que nao
devem ocorrer. ldentificar as ferramentas com marcacdes ou cédigo de cores ou usar um quadro
de ferramentas sédo exemplos de boas praticas boas e facilitam o controle.

10.4.1. Uso de equipamento de lavagem e autoclaves

A remocao de cargas explosivas com vapor ou agua sO deve ser realizada em uma instala¢do
especialmente projetada e equipada para isso. Deve-se ter cuidado para evitar a mistura de
explosivos incompativeis e também a contaminacdo de explosivos com quaisquer materiais
nocivos. Portanto, o uso da mesma instalacéo para a remogao por vapor ou agua de explosivos e
itens contendo ingredientes inertes deveria ser evitada. A remogao por vapor requer a adocéo e
precaucdes especiais para evitar a contaminacdo da éarea circundante e de aquiferos em
particular. Os membros da equipe estdo particularmente sujeitos ao risco de intoxicacéo por TNT.
Avaliacdes de risco adequadas devem ser realizadas e o equipamento de protecdo pessoal e
vigilancia médica podem ser constantemente necessarios.

10.5 ltens que ndo devem ser aquecidos (NIVEL 1)

Itens contendo explosivos ndo devem ser aquecidos para soltar parafusos apertados, a menos
que tal operacgdo tenha sido autorizada nas instru¢bes operacionais. E importante determinar que
0 aquecimento autorizado ndo causara a migracdo da carga para as roscas dos parafusos,
aumentado o perigo potencial durante operacdes de desparafusagem. Um ensaio projetado para
testar tal possibilidade deveria ser previamente realizado, levando em conta as possiveis
variacdes de temperatura e tempo usadas durante condicdes de trabalho normais. A menos que

seja usado um sistema automatico de controle de temperatura a prova de falhas, os limites
recomendados devem ter uma margem de seguranca consideravel.

10.6 Componentes sensitivos (NIVEL 2)

Em operacgBes de desmontagem, os componentes suscetiveis a ignicao por clardes de luz, friccao
etc devem ser protegidos durante operacdes de manuseio, e tal protecdo sé deve ser removida no
ultimo momento possivel. Um exemplo disso é o uso de grampos para cobrir o invélucro dos
cartuchos.

10.7 Itens dificeis (NIVEL 1)

Os membros da equipe de trabalho ocupados na desmontagem de itens explosivos devem
receber instrucdes precisas e detalhadas sobre como proceder caso surja uma situacdo nao
prevista nos procedimentos estabelecidos. Tais instru¢cdes devem conter providéncias para a
identificacdo, coleta e remocao de todos os itens explosivos que ndo podem ser desmontados de
acordo com o procedimento aceito. Atencdo especial deveria ser dada a estocagem e ao
subsequente descarte desses itens.

10.8 Procedimentos de desmontagem (NIVEL 2)

Os exemplos de desmontagem abaixo ndo sdo procedimentos detalhados, mas deveriam ser
usados como orientacdo sobre o que deveria ser incluido nas instru¢des de trabalho.
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10.8.1. Municdo de carga fixa

A ordem de remoc¢do dos componentes da muni¢cdo completa de armas — que estdo sendo
desmontados — deve ser decidida apdés uma andlise da natureza e condicbes desses
componentes, particularmente do propelente no cartucho. Normalmente, a primeira operacao sera
a separacéo do projétil do estojo (ou invélucro) do cartucho. E uma boa pratica subdividir, assim
gue possivel, a quantidade de explosivos em risco. A separagdo do projétil do estojo do cartucho é
um exemplo. Geralmente, os componentes deveriam ser desmontados em ordem decrescente de
sensitividade; para o projétil, essa ordem normalmente seria:

a) dispositivos de deflagragdo como espoletas;
b) reforcadores ou detonadores;

c) a carga principal.

Uma vez separado o projétil para desmontagem posterior, a carga propelente deveria ser
removida e depositada em um recipiente adequado. Se o propelente for de base Unica,
providéncias devem ser tomadas para prevenir contra a geracdo de estatica e possivel descarga
por meio de aterramento e o uso de condi¢des antiestaticas ou plenamente condutoras, conforme
necesséario. O iniciador do cartucho deveria ser removido com um uso de uma ferramenta
apropriada e depositado em um recipiente adequado.

As espoletas removidas deveriam ser adequadamente embaladas e separadas para
desmontagem e descarte posterior. Quando houver qualquer dlvida sobre a seguranca da
remocao manual de espoletas, elas devem ser removidas por operagdo remota. Se possivel, o
corpo da espoleta deveria ser removido e embalado para descarte posterior. A desmontagem
adicional de espoletas s0 deveria ser realizada ser for essencial para motivos de ensaios ou testes
e deve ser conduzida sob controle rigido com o uso de ferramentas e procedimentos aprovados.
Reforcadores e quaisquer outros componentes internos deveriam ser removidos e embalados
separadamente para descarte posterior.

Os projéteis devem ter a espoleta bem tampada com papel adequado e firmemente fechada com
fita adesiva e, em seguida, devem ser adequadamente embalados para descarte posterior.

10.8.2. Bombas aéreas

Bombas aéreas ndo devem ser desmontadas até que seja confirmado que ndo contém
detonadores ou espoletas. Bombas aéreas deveriam ser desmontadas individual e isoladamente.
O nivel de isolamento ndo deveria ser mais do que 0 necessario para prevenir a propagacao de
uma explosdo a outros estoques explosivos e deter fragmentos. A técnica descrita abaixo se
aplica a todas as bombas fabricadas, de acordo com especificacdes que exigem que a cavidade
do explosivo seja um tubo interno e a carga seja selada. Bombas sendo processadas que néo
atendem a essas especificacdes exigem grande cuidado devido a presenca de explosivo exposto
e sua possivel migracao para roscas de parafusos etc.

a) a tampa representando a espoleta deveria ser desparafusada e a cavidade do explosivo
examinada para assegurar que ndo ha presenca de detonador;

b) os detonadores deveriam ser removidos com o uso de ganchos ou hastes cilindricas com
ventosas de borracha na ponta. Quaisquer detonadores que ndo possam ser removidos
por esses métodos devem ser deixados no lugar e as bombas seladas para descarte;

c) a placa-base do recipiente do explosivo deveria ser desparafusada para a remocdo do
recipiente e da placa-base. Os diferentes componentes devem ser separados em um
processo posterior.
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10.8.3. Caudas e motores de foguetes

As instrucdes de trabalho para a desmontagem de caudas e motores de foguetes devem prevenir
contra danos ao dispositivo de ignicdo e assegurar a protecdo da equipe contra incéndios. E
especialmente importante manter os dispositivos de ignicdo removidos longe dos propelentes
resgatados. Isso deve ser alcancado com uma boa organizacdo do espaco de trabalho e
supervisao constante.

10.8.4. Municédo de fésforo branco (FB) e fosforo vermelho (FV)

A municdo de FB ou FV deve ser desmontada em dois locais bem afastados entre si. Os
componentes explosivos presentes devem ser removidos na area de explosivos e o fésforo numa
area reservada para trabalho dessa natureza. Qualquer municao contendo explosivos, que seja
erroneamente levada para a secdo de FB ou FV da operacdo de desmontagem, deve ser
imediatamente removida. Todos 0s explosivos sdo oxidantes potentes e reacdes violentas
poderiam ocorrer caso entrassem em contato fisico com fdsforo. A prevengdo segura contra
acidentes causados pela presenca de explosivos s6 pode ser assegurada com a realizacdo de um
exame de deteccdo de explosivos 100% minucioso antes do inicio da remocédo do fésforo branco
ou vermelho. Durante a remocdo de fésforo branco ou vermelho da municdo, precaucbes
especiais devem ser tomadas contra riscos de incéndio.
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Anexo A
(normativo)
Referéncias

Os documentos normativos listados abaixo contém disposi¢des que, por meio de referéncias neste
texto, sdo relevantes para esta secdo das normas. Para referéncias datadas, ndo se aplicam
emendas ou revisbes subsequentes de nenhuma dessas publicacbes. No entanto, partes
envolvidas em acordos baseados nessa secdo das normas sdo incentivadas a analisar a
possibilidade de aplicar as edi¢cdes mais recentes dos documentos normativos indicados abaixo.
Para referéncias ndo datadas, aplica-se a edicdo mais recente do documento normativo
referenciado. Membros da ISO mantém registros de padrées ISO ou EN atualmente validos:

a) IATG 01.40:2015[E] Termos, glossario e definicdes. UNODA. 2015;

b) IATG 02.10:2015[E] Introducao a principios e processos de gestao de riscos. UNODA.
2015;

c) IATG 05.40:2015[E] Padrbes de seguranca para instalagfes elétricas. UNODA. 2015;

d) IATG 06.10:2015[E] Controle de instalagfes de explosivos. UNODA. 2015;

e) IATG 06.30:2015[E] Armazenamento e manuseio. UNODA. 2015;

f) IATG 06.50:2015[E] Precaucdes de seguranca especificas. UNODA. 2015;

9) IATG 07.20:2015[E] Supervisdo e ensaio de muni¢cdo. UNODA. 2015;

h) IZA(\)TG 10.10:2015[E] Desmilitarizacdo e destruicdo de muni¢cdo convencional. UNODA.
15.

As versdes/edicbes mais recentes dessas referéncias deveriam ser usadas. O Departamento das
Nacdes Unidas para Questdes de Desarmamento (UNODA) guarda cépias de todas as
referéncias®® usadas nesta norma. Um arquivo com a Gltima versdo/edicdo das Normas Técnicas
Internacionais sobre Municdo é mantido pela UNODA e esta disponivel no site da IATG:
http://www.un-ar.org. Autoridades nacionais, empregadores e outros 0rgdos e organizacfes
interessados deveriam obter copias antes de iniciar programas de gestdo de estoques de muni¢ao
convencional.

%2 Havendo autorizagéo de direitos autorais.
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Anexo B
(informativo)
Referéncias

Os documentos informativos listados abaixo contém disposicbes que também devem ser
consultadas para se obter informacdes adicionais aos contetidos desta norma:*

a) AASTP-1, Edition 1 (Change 3). Manual of NATO Safety Principles for the Storage of
Military Ammunition and Explosives. NATO. 04 May 2010; **

b) Joint Service Publication 482, Volume 1, Chapter 19, Explosives Processing. UK.
November 2006.

As versdes/edicbes mais recentes dessas referéncias deveriam ser usadas. O Departamento das
Nac¢des Unidas para Questdes de Desarmamento (UNODA) guarda cépias de todas as
referéncias®® usadas nesta norma. Um arquivo com a Ultima versdo/edicio das Normas Técnicas
Internacionais sobre Municdo é mantido pela UNODA e esta disponivel no site da IATG:
http://www.un-ar.org. Autoridades nacionais, empregadores e outros 0Orgdos e organizagdes
interessados deveriam obter copias antes de iniciar programas de gestéo de estoques de muni¢ao
convencional.

% Dados de muitas destas publica¢des foram usados para desenvolver essa IATG.

* Embora ainda fosse uma versao preliminar quando usada para desenvolver essa IATG, a versdo foi aprovada na reunido
da CASG da OTAN em 17-18/06/2010.

% Havendo permisséo de direitos autorais.
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Anexo C
(informativo)
Exemplo de Instrugcoes de Trabalho Gerais

PROCEDIMENTOS DE TRABALHO GERAIS PARA EDIFICIOS DE PROCESSAMENTO DE
MUNICAO

C.1 Geral. Estes procedimentos destinam-se a fornecer informacdes gerais sobre operacdes
rotineiras em Edificios de Processamento de Municdo (EPM). Informacdes especificas sobre
funcbes técnicas podem ser encontradas nas Instrugées de Inspecgédo e Reparo (II&R) relevantes a
tarefa em questdo. Para os fins deste procedimento, o termo EPM significa qualquer local onde
uma tarefa de processamento de muni¢édo (com excec¢édo do descarte) é realizada.

C.2 Supervisor do EPM. O Supervisor do EPM é responsavel perante o Oficial Técnico
Encarregado (OTE) % da eficiéncia técnica e supervisédo de todo o pessoal do EPM.

C.3 Inicio do trabalho. Antes do inicio do trabalho diario, ou ao assumir um EPM, o Supervisor
da EPM deve assegurar que:
a) 0 EPM seja revistado a procura de quaisquer objetos suspeitos;

b) as condicdes de servigo de todas as ferramentas, equipamentos e materiais descartaveis
sejam inspecionados;

C) haja uma equipe com os membros e qualificagbes necessarias e todos estejam
familiarizados com os deveres detalhados nas lI&R relevantes;

d) a equipe esteja plenamente informada sobre a tarefa em questdo, com énfase particular
em procedimentos de incéndio e acidentes e quaisquer precaucbes de seguranca
especiais a serem adotadas;

e) a equipe esta corretamente vestida com roupas e calgados protetores aprovados;

f) os Simbolos de Classificacdo de Incéndio corretos estdo exibidos, com Simbolos
Suplementares quando necessarios;

Q) todas as portas estdo destrancadas ou destravadas, e as travas antipanico das saidas
estdo funcionando corretamente;

h) o quadro de tarefas no EPM esta completo e informa:
= OTE;
. Supervisor do EPM;
= Natureza e tipo de municdo sendo processada;

. Detalhes da tarefa;

Classificacao de Perigo, Grupo de Compatibilidade e Simbolo de Incéndio da municéo;
= Pessoas designadas para o grupo de combate a incéndio;

= Limites Humanos e de Explosivos (em relacdo a municdo total no EPM e a municéo
exposta);

= Localizacdo do Posto de Primeiros Socorros;

% Normalmente, o OTE deveria ser o oficial de municdes superior responsavel pela seguranca geral de explosivos na
instalacao.
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= Limites de explosivos geral da EPM;

= Numeros de telefone emergenciais do OTE, Oficial Superior de Combate a Incéndios,
servicos médicos e de incéndio;

= Copia das lI&R relevantes, Ordens de Incéndio, Licenca de Limite de Explosivos do EPM
e Planilhas de Avaliacdo de CSPS relevantes®.

C.4 Supervisdo. O Supervisor do EPM deve manter os seguintes aspectos sob supervisao
constante:
a) disciplina, controle e orientacdo de todo o pessoal do EPM,;

b) Limites Humanos e de Explosivos dentro da EPM e segregacdo correta dos Grupos de
Compatibilidade;

c) cumprimento das instrucdes da tarefa detalhadas nas lI&R relevantes;

d) cumprimento da jornada de trabalho especificada pelo OTC.
O Supervisor da EPM néo deve se ausentar do EPM durante a realiza¢éo do trabalho.
C.5 Interrupcédo do Trabalho.
a) o Supervisor do EPM é diretamente responsavel pela integridade e seguranca da
edificacdo;

b) o Supervisor do EPM deve assegurar que, na interrupcdo do trabalho, durante os
intervalos:

= todo o pessoal deixe 0 EPM;

= nenhuma carga de municédo figue exposta. Por exemplo, todos os projéteis devem ser
tampados ou montados;

= todas as ligagOes elétricas e maquinas sejam desligadas, com excec¢ao dos circuitos de
alarme;

= todas as portas e janelas externas estejam trancadas.

c) Além disso, ao final da jornada de trabalho, ele deve assegurar que:
= todas as tintas, solventes, panos de limpeza e outros materiais inflamaveis sejam
removidos do EPM e devolvidos ao depdsito de pintura;

= a muni¢do seja reembalada e aterrada;

= 0s guardas de seguranc¢a sejam informados se alguma municdo sera deixada no EPM
durante a noite. Deixar muni¢do no EPM durante a noite requer a aprovac¢éo do OTE.

C.6 Manutengéo do EPM.
a) um alto grau de limpeza deve sempre ser mantido. Os pisos devem ser lavados com agua

e sab&o ou detergente. E proibido o uso de cera em pisos condutores;

b) as ferramentas e equipamentos sO devem ser retidos para a tarefa do momento e para
tarefas iminentes. Todas as outras ferramentas e equipamentos devem retornar ao
depdsito;

T Controle de Substancias Perigosas para a Satide.
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d)

e)

C.7

a)

b)

c)

d)

e)

f)

a producdo de lixo e residuos deve ser minima e depositada em recipientes fornecidos
para esse fim. Os procedimentos adequados para material sem explosivos gMSP) devem
ser seguidos conforme estabelecido no inserir referéncia de documento aqui.?

as areas externas e vias de acesso devem estar livres de pregos, marcacfes com fitas
adesivas etc que poderiam danificar pneus de veiculos;

0 Supervisor do EPM deve assegurar a realizacdo de uma inspegcédo semanal das areas
internas e externas do EPM. Atencdo especial deve ser dada a portas da frente, portas
internas, janelas, instalac6es pneuméticas e elétricas, incluindo iluminacdo de seguranca,
para-raios, tubulacdo de drenagem e vigas de concreto. Quaisquer defeitos devem ser
notificados ao Oficial de Armazenamento de Municdo (OAM) para inclusdo no diario de
defeitos da EPM. Defeitos envolvendo seguranga ou a operacdo da EPM devem ser
imediatamente notificados.

Precaucdes contra Incéndio.

€ estritamente proibido fumar dentro do EPM e avisos de PROIBIDO FUMAR devem ser
afixados em todos os locais importantes do EPM. Individuos devem ser proibidos de
possuir ou portar material tabagista;

o Supervisor do EPM e sua equipe devem se familiarizar com as normas em relacdo a
precaucao contra incéndio e as agfes a serem tomadas na eventualidade de um incéndio;

as instrucdes de incéndio, incluindo a localizacdo do Ponto de Reunido do EPM, devem
estar exibidas em locais de destaque. O pessoal deve receber instru¢des de seus deveres
especificos no caso de incéndio e os membros do grupo de combate devem estar
identificados no quadro de tarefas do EPM,;

as saidas de emergéncia e rotas de escape devem estar sempre claramente sinalizadas e
mantidas livres de obstru¢bes. Todo o pessoal deve ter acesso a uma rota de escape
desimpedida de no minimo 1 m de largura e ndo deve trabalhar cercado por esteiras
transportadoras por gravidade, bancos ou outros equipamentos. As se¢Bes de passagem
das esteiras transportadoras ndo constituem rotas de escape. Todas as portas (incluindo
as portas internas) devem ficar destrancadas e destravadas enquanto o EPM estiver
ocupado;

as vias de acesso devem estar sempre livres para permitir a passagem de servicos de
emergéncia;

exercicios de simulagdo devem ser realizados mensalmente.

C.8 Acidentes. O Supervisor da EPM deve assegurar que todo o pessoal esteja familiarizado
com as acdes as serem tomadas no caso de um acidente envolvendo muni¢cdo. Quando o
Supervisor da EPM considerar que ha possibilidade de ocorrer uma explosdo em decorréncia de
um acidente envolvendo muni¢cdo, o EPM deve ser imediatamente evacuado para o Ponto de
Reunido mais proximo. O OTE e o OAM devem ser informados pelos meios mais rapidos
possiveis. Ninguém deve retornar ao EPM até que haja autorizagao do OTE.

C.9

Primeiros Socorros.

%8 A referéncia relevante deveria ser inserida aqui por quem optar por usar essas instrucBes de trabalho gerais.
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b)

<)
d)

cada EPM e Area de Transito devem ter caixas de primeiros socorros. A localizacdo dos
socorristas treinados mais proximos deve ser exibida no quadro de tarefas do EPM; essas
pessoas sao responsaveis pela prestagdo de primeiros socorros aos “feridos em condicdes
de andar’. Casos graves devem ser imediatamente notificados ao OTE e ao Centro
Médico;

os casos de ferimentos devem ser registrados no Registro de Acidentes do EPM. No caso
de ferimentos graves, depoimentos por escrito sobre as circunstancias do acidente
deveriam ser obtidos de quaisquer acidentes, assim que possivel, pela maior autoridade
presente.

o registro de acidentes da EPM é um documento oficial obrigatorio;

guando houver municdo contendo fdsforo branco (FB) em um EPM, um suprimento de
agua limpa ou solugédo de sulfato de cobre (CuSO,) e gaze devem estar prontamente
disponiveis. Todo o pessoal deve estar ciente das medidas imediatas a serem tomadas
para o tratamento de queimaduras por fésforo e uma cépia do procedimento a ser seguido
deve estar exposta no EPM. Um recipiente de agua grande, capaz de conter um recipiente
inteiro de municao de FB, também deve estar disponivel.

C.10 Saude e Segurancga.

a)

b)

<)
d)

e)

O Supervisor do EPM ¢ diretamente responsavel pela salde e seguranca de todo o
pessoal que trabalha no local. As normas sanitarias contidas em inserir documento de
referéncia aqui devem ser sempre seguidas. Deve ser dada atencdo especial ao uso
correto de roupas e luvas protetoras, respiradores e cremes protetores, sempre que for
necessario. Equipamentos de ar comprimido devem ser operados de acordo com inserir
documento de referéncia aqui;

precaucdes de seguranca gerais a serem observadas durante a movimentacdo e manuseio
de munigédo e precaucdes de seguranca especificas & munigdo envolvida encontram-se em
inserir documento de referéncia aqui e nas II&R relativas a tarefa em questdo,
respectivamente. O Supervisor do EPM deve assegurar que essas precaucdes sejam
rigorosamente observadas por toda a equipe do EPM;

o Supervisor do EPM deve agir imediatamente para impedir qualquer préatica perigosa
dentro do EPM, seja envolvendo muni¢cdo ou néo;

o Supervisor do EPM deve assegurar que as Planilhas de Dados de Seguranca relevantes
para 0s materiais perigosos em uso sejam expostos no local,

calcados de seguranca corretos devem ser usados por todo o pessoal que esta
trabalhando em um EPM.

C.11 Procedimentos para Material ndo Explosivo (MNE).

a)
b)

c)

os procedimentos para um MNE encontram-se em inserir documento de referéncia aqui;

residuos e lixo devem ser ensacados, e o saco deve ser etiquetado do lado de fora com
um Certificado MNE preenchido. O Supervisor do EPM deve assegurar qgue nenhum saco
de lixo ou de residuos seja retirado do EPM sem esse certificado;

grampos e outros materiais pontudos néo devem ser ensacados. Devem ser colocados em
um recipiente rigido, identificados e descartados de acordo com o disposto no
subparagrafo 11b.

C.12 Tempestades.

19



IATG 07.10:2015[E]
22 Edigéo (01-02-2015)

a) durante tempestades, todo o pessoal deve ser evacuado de instalagfes contendo munigéo.
Quando houver sinais de que uma tempestade esta se aproximando do EPM, todo o
trabalho com municdo que requer precaucfes antiestaticas deve ser interrompido, e a
municdo deve ser reembalada e aterrada. A EPM deve ser evacuada até que a ameaca
passe;

b) no caso de tempestades subitas ou eminentes, a decisédo de reembalar a municéo e aterra-
la é do Supervisor do EPM, sendo que a prioridade é a evacuacao do pessoal. A municao
gue ndo requer precaugdes antiestaticas ndo precisa ser reembalada.

C.13 Visitantes.

a) ao entrar no EPM, todo visitante deve se apresentar imediatamente ao Supervisor do EPM.
O trabalho pode continuar na presenca de visitantes autorizados, contanto que as visitas
sejam transitrias e ndo impeg¢am ninguém de executar suas func¢des;

b) o limite humano de um EPM pode excluir tais visitantes;

c) o limite também pode excluir ndo mais do que dois supervisores por periodos de ndo mais
do que 30 minutos por vez.

C.14 Precaucfes Antiestaticas. O procedimento a ser seguido quando houver necessidade de
precaucdes antiestaticas esta detalhado em inserir documento de referéncia aqui.

C.15 Categorias de Trabalho. O Supervisor da EPM deve assegurar a aplicacdo da categoria
correta ao processo em questdo. Os procedimentos especificados em inserir documento de
referéncia aqui devem ser estritamente seguidos. Deve ser dada atencao especial a limpeza do
EPM quando houver categorias de trabalho especiais em acéo.

C.16 Artigos Proibidos. O Supervisor do EPM deve assegurar que todo pessoal esteja ciente da
regulamentacao sobre artigos proibidos. A lista de artigos deveria ser exibida na entrada de cada
Area de Explosivos.

C.17 Controle de Material. O Supervisor do EPM deve assegurar que haja um controle rigido de
toda a municdo e componentes que entram e saem do EPM. Deve haver fiscalizacdo frequente
para assegurar que nenhuma municdo saia montada incorretamente do EPM. Tal fiscalizacéo
deveria ocorrer no minimo quatro vezes por dia. Na descoberta de uma discrepancia aparente,
todo trabalho deve ser interrompido até que a questdo seja esclarecida, e o devido OTE deve ser
imediatamente informado.

C.18 Areas de Transito do EPM.
a) sempre que houver carga e descarga de municdo em uma Area de Transito do EPM, os
motores de todos os veiculos protegidos ndo Cat C*° devem ser desligados;
b) as alturas maximas de seguranca para o empilhamento de municdo ndo devem ser

excedidas.

C.19 Chefe de Equipe. O Chefe da equipe em servico no EPM pode assumir as func¢des do
Supervisor do EPM, caso seja devidamente qualificado. Ele é responsavel perante o Supervisor do
EPM pela execucdo das atividades a seguir, e deve executad-las pessoalmente, agindo como
Supervisor do local:

a) controle de toda a municdo e componentes que passam pelo EPM;

b) encaminhamento da municdo para assegurar a regularidade do fluxo de trabalho e da
producéo de munig&o processada;

# Ver a IATG 05.50 Veiculos e equipamento mecanicos de manuseio (EMM) em instalagdes de explosivos.
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d)
e)
f)
9)

h)

)

manutencgdo de todas as ferramentas e equipamentos no EPM para assegurar que estejam
sempre disponiveis e em boas condi¢bes de uso;

manutencdo de um suprimento adequado de material descartavel,
limpeza geral do EPM, areas adjacentes e vias de acesso;
cumprimento de todos os regulamentos;

fiscalizacdo das estruturas internas e externas do EPM e &reas adjacentes e notificacdo de
quaisquer defeitos;

supervisao direta do pessoal encarregado de tarefas ndo técnicas no EPM,;

inspecao de todo o lixo e residuos antes de sua remoc¢édo do EPM para assegurar que se
trata de MNE, e que os sacos estejam etiquetados com um Certificado MNE preenchido;

orientacdo de todo o pessoal em servico no EPM sobre o desempenho do trabalho
realizado;

C.20 Documentacdo. Os procedimentos descritos em inserir documento de referéncia aqui
devem ser seguidos.

C.21 Armazenamento de Municdo po6s-EPM. A municdo que deixa o EPM apés o
processamento, ou seja, aquela que teve mudancas em Configuracdo, Condicdo ou Classificacao
de Perigo, pode precisar da designacdo de um novo local de armazenamento. Antes da remocao
da municao da EPM, o responsavel pelos registros de municdo deve indicar o local de destino da
muni¢do processada.

21



IATG 07.10:2015[E]
22 Edigéo (01-02-2015)

Anexo D
(informativo)

Exemplo de Instrugcoes de Inspecao e Reparo (lI&R) Especificas

INSTRUCOES DE INSPECAO/REPARO OTE IATG 07.10/001

Remocao de Foguete HEAT 68 mm do Lanca-foguetes, Aéreo, Matra, Tipo 116M

N° de Série: IATG 07.10/001
N° da Cépia: 1 de 1

Data: 18 de fevereiro de 2010
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INSTRUCOES DE INSPECAO/REPARO OTC IATG 07.10/001
Remocéo de Foguete HEAT 68 mm do Lanca-foguetes, Aéreo, Matra, Tipo 116M

Parte 1 - Geral

Denominagédo da Municdo. Lanca-foguetes Aéreo Matra Tipo 116M.

Tarefa. Remocéo do Foguete HEAT 68 mm.

Local. Area de Processamento A5.

Pessoal.

a. Supervisdo: Técnico em Munigdo (Classe 2)

b. Equipe Operacional:

Q) Chefe de Equipe (CE) - 1

(2) Trabalhadores de Operac¢fes Gerais (TOG) - 9

3) Trabalhador de Operacao Especifica (TOE) -1

4) TOG (Operador de Equipamento Mecénico de Manuseio - EMM) - 1

Cddigo de Classificacdo de Perigo.

a. Lanca-foguetes Aéreo Matra Tipo 116m carregado - 1.1F
b. Foguete HEAT 68 mm (desembalado) - 1.1F

Limites Humanos e de Explosivos.

a. Area de Processamento - Conforme a Licenca de Limites de Explosivos (LLE)

b. Tarefa: Foguete HEAT 68 mm
dentro de langador ou desembalada - 190 Kg

c. Limite Humano - Conforme a LLE
Publicacdes.
a. Conjunto de Recipiente de Muni¢do (CRM) A824 Mk 1
- AP110A-0401-1C-Cap. 10-8.
b. CRM No A 484 Mk 1 - AP 110A-0401-1C Cap. 10-1 e 10-3.
d. Lanca-foguetes Aéreo Matra Tipo 116M - AP 110G-0505-125 FNQ.
e. Ogivas de Foguete 68 mm e Estopins Associados - AP 110C-0203-12.

f. Motor de Foguete Aéreo 68 mm Tipo 25 - AP 110C-0102-1.
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INSTRUCOES DE INSPECAO/REPARO OTE IATG 07.10/001
Remocéo de Foguete HEAT 68 mm do Lanca-Foguetes, Aéreo, Matra, Tipo 116M

Parte 2 — Precauc¢Bes de Seguranca Especiais

Item Precaucbes

1 O Foguete HEAT 68mm é equipado com um estopim piezoelétrico na ogiva. Deve-se ter muito
cuidado ao manusear o foguete para retira-lo do lancador.

2 O Foguete HEAT 68mm contém dispositivos eletroexplosivos (DEE). Precaucdes antiestaticas
devem ser tomadas durante o manuseio do foguete de acordo com inserir referéncia de documento
aqui.

3 Deve haver monitoramento continuo da movimentacdo de paletes contendo Foguetes HEAT 68
mm.

Além disso, paletes contendo Foguetes HEAT 68 mm devem ser corretamente atados antes de
serem erguidos ou movidos.

4 N&o mais do que dois CRM 824 Mk 1 devem ser empilhados por vez.

Os lancadores devem ser alinhados com os foguetes apontados para uma area segura.

6 Os membros da equipe de trabalho nunca devem ficar em frente ou atrds de lancadores,
especialmente durante a remocéao de foguetes dos tubos de langamento.
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INSTRUCOES DE INSPEGAO/REPARO OTE IATG 07.10/001

Remocéo de Foguete HEAT 68 mm do Lanca-foguetes, Aéreo, Matra, Tipo 116M

Parte 3 — Sequéncia Operacional
Iltem Operagéo Pessoal Instrucdes
LANCADORES
1 1 TOE Comparar nimero de lote/série e quantidade com a documentagao.
2 1 TOG 10 Mover lancador para a area de processamento.
3 2 TOG1&2 Desembalar o lancador.
3 TOG1&2 Remover a carenagem do nariz.
4 TOG1&2 Remover a carenagem da cauda.
5 TOG1&2 Aterrar o langador e ajustar equipamento de aterramento pessoal.
6 TOG1&2 Remover placa de retencao.
4 2 CE Inspecgéo externa.
5 7 TOG1&2 Remover a tampa da caixa do intervaldmetro (se houver
intervalémetro)
8 TOG1&2 Remover o intervalémetro (se houver)
6 5 CE Inspecionar o langador
7 29 RW1&2 Remover o aterramento.
8 30 TOG 10 Mover o langador vazio para a area de transito externa.
9 6 TOE Inspecionar o lancador.
31 TOE Certificar o langador como Material Nao Explosivo (MNE).
10 32 TOG 9 Recolocar a carenagem de nariz.
33 TOG 9 Recolocar a carenagem de cauda.
34 TOG 9 Recolocar a placa de retencao.
11 35 TOE Remover marcas de identificagdo.
36 RQS Lacrar e identificar com esténcil.
12 37 TOG 9 Reembalar o lancador.
INTERVALOMETRO (se houver)
13 9 CE Remover a unidade de puffer da unidade da lingueta do
intervalémetro (se houver)
10 CE Reembalar a unidade de puffer para descarte.
14 11 TOE Lacrar e identificar com esténcil.
3 TOE Inspecionar o intervalémetro.
12 TOE Certificar intervaldmetros, tampas de caixas e parafusos de retencéo
de tampas de caixas como MNE.
TUBO DE LANCAMENTO DO FOGUETE
15 13 TOG1&2 Dobrar para tras as pontas dos retentores de metal das aletas.
14 TOG1&2 Cortar o primeiro cabo de ignigédo.
15 TOG1&2 Isolar o primeiro cabo de ignigao.
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Iltem Operagéo Pessoal Instrucdes
16 TOG1&2 Cortar o segundo cabo de ignigé&o.
17 TOG1&2 Isolar o segundo cabo de ignic¢ao.
15 18 TOG1&2 Girar o foguete 20° em sentido horario.
19 TOG 1 &2 E;gzg;a;aodfggzﬁs(t)e. para frente dentro do tubo até liberar o pino de
20 TOG1&2 Prender novamente o grampo do pino de seguranca.
21 TOG1&2 Remover o foguete totalmente do tubo de langcamento.
22 TOG1&2 Fixar o grampo do pino de seguranca com fita adesiva.
23 TOG1&2 Remover o pino de seguranca encurtado.
24 TOG1&2 Inserir novo pino de seguranca de transito.
25 TOG1&2 Fixar o novo pino de seguranga de transito com fita adesiva.
16 4 CE Inspecionar o foguete.
17 26 TOG1&2 Reembalar foguete e prender no palete (estrado de carga).
18 27 TOG 10 Mover palete para area de transito externa.
19 28 TOE Lacrar e identificar com esténcil.
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INSTRUCOES DE INSPECAO/REPARO OTE IATG 07.10/001
Remocéo de Foguete HEAT 68 mm do Lanca-foguetes, Aéreo, Matra, Tipo 116M
Parte 4 — Resumo Geral do Processamento

Lancadores em Conjuntos de Recipiente de Municdo (CRM) de todos os tipos

1 Lancador movido do Armazenamento A5 para area de transito interna.
1 Inspecéo externa.

1 Lancador em CCM movido para area de processamento.

2 Desembalar langador.

3 Remover a carenagem do nariz.

4 Remover a carenagem da cauda.

5 Aterrar o langador.

2 Inspecéo externa.

6 Remover placa de retencéo.

7 Remover a tampa da caixa do intervaldmetro.

Mudar paraintervalémetro (se houver)

8 Remover o intervalémetro (se houver).

9 Remover a unidade de puffer da unidade da lingueta do intervaldmetro (se houver).

10 Reembalar a unidade de puffer para descarte.

11 Lacrar e identificar com esténcil.

3 Inspecionar intervalémetros.

12 Certificar intervaldmetros, tampas de caixas e parafusos de retencéo de tampas de caixas como
MNE.

Mudar tubos de lancamento de foguete individuais

13 Dobrar para tras as pontas dos retentores de metal das aletas.
14 Cortar o primeiro cabo de igni¢ao.

15 Isolar o primeiro cabo de ignicéo.

16 Cortar o segundo cabo de igni¢do.

17 Isolar o segundo cabo de ignicéo.

18 Girar o foguete 20° em sentido horario.
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19

20

21

22

23

24

25

4

26

27

28

Empurrar o foguete para frente dentro do tubo até liberar o pino de seguranca.

Prender novamente o grampo do pino de seguranca.
Remover o foguete totalmente do tubo de lancamento.

Fixar o grampo do pino de seguranca com fita adesiva.
Remover o pino de seguranca encurtado.

Inserir novo pino de seguranca de transito.

Fixar o novo pino de seguranca de transito com fita adesiva.
Inspecionar o foguete.

Reembalar o foguete e atar a paleta.

Mover paleta para area de transito externa.

Lacrar e identificar com esténcil.

Mudar para lancador

5

29

30

31

32

33

34

35

36

37

Inspecionar o langador.

Remover o aterramento.

Mover o lancador vazio para a area de transito externa.
Inspecionar o langador.

Certificar-se de que o langador é Material ndo Explosivo (MNE).
Recolocar a carenagem de nariz.

Recolocar a carenagem de cauda.

Recolocar a placa de retencéo.

Remover marcas de identificagéo.

Lacrar e identificar com esténcil.

Reembalar o lancador.

Manter em area de transito externa.
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INSTRUCOES DE INSPECAO/REPARO OTC IATG 07.10/001
Remocéo de Foguete HEAT 68 mm de Lanca-foguetes, Aéreo, Matra, Tipo 116M

Parte 5 — Fluxograma da Area de Processamento

Transito Area Categoria 2 Transito Externo
Interno
TOG TOG TOG TOG
TOE 10 TOG 1&2 CE 182 CE TOG 1&2 CE 182 TOG 10 CE 182 TOG 10 TOG 9 TOE TOG 9
1,1 1 1,2,3,4,56 | 2 7,8 9,10 | 1,2,13-25 4 1,2,26 10, 27 5 1,2,29 30 11,3,12,28,6,31 | 32,33,34 37,2
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INSTRUCOES DE INSPECAO/REPARO OTE IATG 07.10/001
Remocédo de Foguete HEAT 68mm do Lanca-foguetes, Aéreo, Matra, Tipo 116M

Parte 6 — Instru¢cdes Operacionais

Grau: Chefe de Equipe (CE)
Tarefa(s): Inspecéo e remocgao da unidade de puffer (se houver)
No. de No. de ~ Ferram.ernas,
~ L. Instrugoes Materiais e
Operacéo Série .
Equipamento
1 2 Inspecéo de seguranca do Setor de Centro de

Lancadores para assegurar o seguinte:

(1) Todos os 19 Foguetes HEAT 68 mm estéo
seguros e presentes.

(2) Na&o ha sinais de ignicdo de motor (por
exemplo, escurecimento na parte posterior dos
tubos de lancamento).

(3) Todos os 19 Foguetes HEAT 68 mm estao
corretamente posicionados no langador.

(4) Nenhum estopim de ogiva do Foguete
HEAT 68 mm foi esmagado ou distorcido.

(5) Confirmar o aterramento do langador.

(NB. Caso o langador ndo atenda aos itens de
seguranga acima la(1)-(4), o supervisor deve
ser informado e a Area de Processamento
evacuada. O lancador sera entdo remontado e
removido para descarte sob instru¢des do OTE).
Receber o intervaldmetro de TOG 1&2.

2 9 Desparafusar manualmente a unidade de puffer | Caixa de Municdo H83.
da unidade da lingueta (ver AP 110C-0505-125 | papel para
FNQ). empacotamento.
10 Acondicionar as unidades de puffer (50 por

caixa) nas Caixas de Munigcao H83 usando
papel para empacotamento.

3 4 Entregar caixa contendo unidades de puffer
para TOE.

4 6 Inspecionar Foguetes HEAT 68 mm para
assegurar:

(1) O grampo do pino de segurancga esta
preso com fita adesiva em uma posic¢ao segura.
(2) O pino de seguranca de transito estd bem
preso com fita adesiva (ver AP 110C-0203-12
Cap. 1, Par. 8&9 e Fig. 1).
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Grau: Chefe de Equipe (CE)
Tarefa(s): Inspecéo e remogao da unidade de puffer (se houver)
No. de No. de ~ Ferram.eptas,
~ - Instrucoes Materiais e
Operacéo Série .
Equipamento

Inspecionar o lancador para assegurar que:
(1) Todos os foguetes HEAT 68 mm foram
removidos.

(2) Os intervaldbmetros foram removidos.
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Grau: Trabalhador de Operagdes Gerais (TOG) (1 e 2)
a. Desembalar o lancador.
Tarefa(s): b. Remover o intervaldmetro (se houver).
c. Remover e reembalar os Foguetes HEAT 68 mm.
No. de No. de i Ferram_el_wtas,
= - Instrucoes Materiais e
Operacéo Série .
Equipamento
1 Receber o lancador no CRM da area de transito
interna.
2 2 Desembalar o lancador (ver APA 110A-0401-1C
Cap. 10-1, 10-3 e 10-8).
3 3 Remover a carenagem de nariz (ver AP 110G- | Alicates
0505-125 FNQ). Removedor de
(NB Pode haver dificuldade em remover a ferrugem Fospro.
carenagem de nariz devido as condi¢Bes dos
parafusos de fixagcao. O supervisor pode
autorizar o uso de uma serra de arco para a
remocédo dos parafusos).
4 4 Remover carenagem de cauda (ver AP 110G- Alicates.
0505-125 FNQ). Removedor de
ferrugem Fospro.
ADVERTENCIA: O LANCADOR DEVE SER ATERRADO AGORA
5 5 Aterrar o lancador e ajustar equipamento de Grampo e correia de
aterramento pessoal. aterramento.
Pulseira e correia de
aterramento pessoal.
6 6 Remover placa de retencéo. (Ver AP 110G-
0505-125 FNQ).
7 7 Remover a tampa da caixa do intervaldmetro Chave de fenda.
(ver AP 110G-0505 125 FNQ).
Remover o intervalémetro (ver AP 110G-0505
125 FNQ).
8 8 Entregar o intervaldbmetro ao CE.

Entregar a tampa da caixa do intervalémetro e
os parafusos de fixagdo da tampa da caixa do
intervaldmetro ao TOE.

Mudar para tubos de lancamento de Foguete HEAT 68 mm individuais

ADVERTENCIA: OS DOIS CABOS DE IGNICAO NAO DEVEM SER CORTADOS

SIMULTANEAMENTE

ADVERTENCIA: OS MEMBROS DA EQUIPE DEVEM ESTAR ATERRADOS O TEMPO TODO

DURANTE ESTA TAREFA

ADVERTENCIA: DURANTE ESTA TAREFA OS MEMBROS DA EQUIPE DEVEM SE POSICIONAR
EM UM DOS LADOS DO LANCADOR E NAO NA FRENTE OU ATRAS DO LANCADOR
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Grau: Trabalhador de Operagdes Gerais (TOG) (1 e 2)
a. Desembalar o lancador.
Tarefa(s): b. Remover o intervaldmetro (se houver).
c. Remover e reembalar os Foguetes HEAT 68 mm.
No. de No. de } Ferram_ernas,
= - Instrucoes Materiais e
Operacéo Série .
Equipamento
9 13 Dobrar para tras as pontas dos retentores de Alicates.
metal das aletas.
10 14 Cortar o primeiro cabo de ignic¢ao. Alicate de corte diagonal
7.
11 15 Isolar o primeiro cabo de ignigéo. Fita adesiva a prova de
agua 1”.
12 16 Cortar o segundo cabo de ignigédo. Alicate de corte diagonal
7.
13 17 Isolar o segundo cabo de ignicéo. Fita adesiva a prova de
agua 1".
14 18 Girar o lancador 20° em sentido horéario para
soltar as aletas dos retentores de metal.
15 19 Empurrar o foguete para frente dentro do tubo
até liberar o pino de segurancga.
16 20 Prender novamente o grampo do pino de
segurancga deslizando-o na dire¢édo do nariz do
Foguete HEAT 68 mm.
17 21 Remover o foguete totalmente do tubo de
langamento.
18 22 Fixar o grampo do pino de seguranca com fita Fita adesiva a prova de
adesiva. agua 1”.
19 23 Remover o pino de seguranca encurtado e Alicates de ponta fina
remover como material descartavel.
20 23 Inserir novo pino de seguranca de transito. Pinos de seguranca de
transito.
21 25 Fixar o novo pino de seguranga de transito com | Fita adesiva a prova de
fita adesiva. agua 1".
22 26 Reembalar os Foguete HEAT 68 mm e afixa-los | Engradado, equipamento
nos paletes de fixagdo especial
23 29 Remover aterramento do langador.
24 Remover equipamento de aterramento pessoal.
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Grau: Trabalhador de Operagdes Gerais (EMM) (TOG 10)
a. Mover lancadores carregados da area de transito interna para o local
de processamento.
. b. Mover lancadores vazios do local de processamento para a area de
Tarefa(s): .
trénsito externa.
c. Mover os paletes especiais contendo os Foguetes HEAT 68 mm para a
area de transito externa.
Ferramenta
No. da No. de ~ framentas,
= . Instrucoes Materiais e
Operacéo Série .
Equipamento
1 1 Mover lancadores carregados para os locais de EMM Cat C.
processamento (um por local).
2 27 Mover paletes especiais contendo Foguetes EMM Cat C.
HEAT 68 mm para a area de transito externa.
3 30 Mover lancadores vazios para a area de transito | EMM Cat C.

externa.
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Grau: Trabalhador de Operacédo Especifica (TOE)
a. Inspecéo de documentacédo de lancadores carregados.
T b. Certificar como MNE, remover marcas de identificacdo, lacrar e
’ identificar com esténcil o lancador vazio e o intervaldmetro.
c. Lacrar e identificar com esténcil a caixa de unidades de puffer.
Ferramentas
No. da No. de . N
= . Instrucoes Materiais e
Operacéo Série .
Equipamento

1 1 Inspecéo externa e documentacgéo.

2 11 Lacrar e identificar a caixa contendo unidades Marcador permanente
de puffer. A informagao abaixo deve ser preto com ponta de feltro.
impressa com esténcil em ambos os lados da Equipamento de esténcil.
caixa. Equipamento de lacracao.

“Unidades de Puffer de Langadores Matra”
Quantidade.
HCC 1.4S
“Para Descarte”.

3 3 Inspecionar intervalémetros para assegurar que
as unidades de puffer foram removidas.

4 12 Certificar intervalémetros, tampas de caixas e
parafusos de retencdo de tampas de caixas
como MNE e remover como material
descartavel.

5 28 Lacrar e identificar os paletes especiais Marcador permanente
contendo os Foguetes HEAT 68 mm. Tabuas preto com ponta de feltro.
reutilizaveis em ambos os lados podem ser Equipamento de esténcil.
!mpressa~s em esténcil com a seguinte Equipamento de lacraco.
informacao:

“FGT HEAT 68mm”.
Quantidade.
HCC 1.1F.
“Para Descarte”.

6 6 Inspecionar o lancador para assegurar que:
a. O intervalébmetro foi removido.

b. Todos os Foguetes HEAT 68 mm foram
removidos.

7 31 Certificar o langador como MNE.

8 35 Remover marcas de identificagéo. Tinta spray preta fosca.

9 36 Lacrar e identificar com esténcil os lancadores. Equipamento de esténcil.

Equipamento de lacragéo.
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Grau: Trabalhador de Operagfes Gerais (TOG9)
Recolocar carenagem de nariz e carenagem de cauda e reembalar os
Tarefa(s): lancadores.
No. da No. de ) Ferram_ehtas,
Operagéo Série Instrucdes Ma_terlals e
Equipamento
1 29 Recolocar a carenagem de nariz usando Fita adesiva a prova de
parafusos de fixacdo ou fita adesiva. agua 1”.
Alicates de ponta fina.
2 33 Recolocar a carenagem de cauda usando Fita adesiva a prova de
parafusos de fixacao ou fita adesiva. agua 1”.
Alicates de ponta fina.
3 34 Recolocar a placa de retencao.
4 37 Reembalar os lancadores.
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INSTRUCOES DE INSPECAO/REPARO OTE IATG 07.10/001
Remocéo de Foguete HEAT 68 mm de Lanca-foguetes, Aéreo, Matra, Tipo 116M

Parte 7 — Componentes Explosivos

1.Unidade de Puffer do Intervaldmetro. Em geral, os lancadores sao entregues sem o
intervaldmetro (que contém uma unidade de puffer) instalado. No entanto, os lancadores
devem ser checados para assegurar que ndo ha intervaldmetro. Se houver, a unidade de
puffer pode ser desparafusada manualmente para remocao, conforme mostrado na AP 110G-
0505-125 FNQ. No caso de CRM No A484 Mk1, ha uma cavidade para o armazenamento da
unidade de puffer; essa cavidade deve ser verificada antes da certificacdo MNE.

2. Foguete HEAT 68 mm. O Foguete HEAT 68 mm consiste de:

a) Ogiva HEAT Tipo 23 (ver AP 110C-0203-12 Cap. 1); e
b) Motor de Foguete Aéreo 68 mm Tipo 253 (ver AP 110C-0102-1).
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INSTRUCOES DE INSPEGAO/REPARO OTE IATG 07.10/001

Remocéo de Foguete HEAT 68 mm do Lanca-foguetes, Aéreo, Matra, Tipo 116M

Parte 8 — Ferramentas e Equipamentos

em C,\;l:;?:g;g ?OGU Denominagao Qe
NSN)® de
1 EMM Cat C 1
2 5120-99-910-5531 | Alicate de bico 4,5” 4
3 5110-99-910-5746 Serra de arco 9-12” 1
4 Grampo de aterramento 4
5 Correia de aterramento 4
6 Pulseira de aterramento pessoal 4
7 Correia de aterramento pessoal 4
8 5120-99-136-5597 Chave de fenda plana 2,5” x 0,125 4
9 5110-99-910-5295 Alicate de corte diagonal 5” 4
10 5120-99-910-5522 Alicate universal 6" 4
11 15-5467 Ferramenta multipla de alta resisténcia para cintagem com fita 1
de aco de 19 mm
12 5110-99-910-5930 Tesoura Tinman’s 8” 1
13 15-5460 Distribuidor mével para Oscillation Mill de cintagem com fita de 1
aco 19 mm.
14 7920-99-120-9945 Escova de cerdas de ago 2" 1

% NSN é o Nimero de Estoque da OTAN. Foi incluido porque diversos fabricantes de equipamento adotam esse sistema.
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INSTRUCOES DE INSPEGAO/REPARO OTE IATG 07.10/001

Parte 9 — Material Descartavel

Remocéo de Foguete HEAT 68 mm de Lanca-foguetes, Aéreo, Matra, Tipo 116M

Iltem Numero de
Catalogo (ou Denominagao Quantidade
NSN)**

1 Fita Lassovic 4 rolos

2 8030-99-923-1633 Removedor de ferrugem Fospro 1

3 8135-99-220-1154 Fita adesiva a prova de agua 1” 4 rolos

4 27920-99-20-4368 Panos de algodéo branco limpos Conforme
necessario

5 BESAFE 34-590 Luvas descartaveis de PVC Conforme
necessario.

6 BS 8800 Méscara descartavel 3 m contra poeira e névoa Cada

7 Tinta spray preta fosca 4

8 Marcador permanente (preto) 4

1 NSN é o NUmero de Estoque da OTAN. Foi incluido porque diversos fabricantes de equipamento adotam esse sistema.
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INSTRUCOES DE INSPEGAO/REPARO OTE IATG 07.10/001

Remocéo de Foguete HEAT 68 mm de Lanca-foguetes, Aéreo, Matra, Tipo 116M

Parte 10 — Componentes Inertes e Recipientes

Item Ndmero de
Catalogo (ou Denominagao Comentarios
NSN)*
1 Caixa de ago H83
2 Engradado especial Um por 50 x Foguete HEAT 68
mm.
3 Pinos de seguranga de transito Um por Foguete HEAT 68 mm.

* NSN é o NUmero de Estoque da OTAN. Foi incluido porque diversos fabricantes de equipamento adotam esse sistema.

40




IATG 07.10:2015[E]
22 Edigéo (01-02-2015)

Anexo E
(informativo)
Orientacoes sobre ferramentas e equipamentos de
processamento (NIVEL 3)

E.1 Todas as ferramentas e equipamentos usados no processamento de explosivos e munigcéo
deveriam atender as exigéncias da autoridade técnica nacional relevante. Deveria haver um
sistema de aprovacédo formal estabelecido, confirmando que as ferramentas e equipamentos séo
adequados para 0 uso no ambiente de processamento relevante, atendem a legislacao nacional e,
quando apropriado, sdo aceitaveis para a autoridade técnica nacional para uso com a municdo em
questéo.

E.2 Todos os materiais usado na construcdo de um maquina, suas ferramentas e equipamentos
associados que estdo sujeitos a entrar em contato com explosivos deveriam ser aprovados como
compativeis com os explosivos em questdo. Nesse contexto, compatibilidade significa que o
material ndo produzira nenhuma reacdo quimica ou fisica que resulte em deterioracdo dos
explosivos, causando incéndio, exploséo ou inutilizando os explosivos. Deve ser dada atencao a
exigéncia que determina que o material escolhido ndo seja suscetivel a provocar faiscas.

E.3 Todos os equipamentos e maquinas e seus componentes devem ser conectados e
aterrados para estarem protegidos contra descargas elétricas. Ver IATG 05.40 Padrbes de
seguranca para instalacdes elétricas e IATG 05.50 Veiculos e equipamento de manuseio
mecanico em instalagdes de explosivos.

E.4 Tremonhas e funis que alimentam maquinas com explosivos deveriam ser isolados e
protegidos para minimizar a transmissdo de fogo e explosdes e seus efeitos sobre a equipe
operacional. A quantidade de explosivos deve ser a minima possivel sem afetar a eficiéncia
operacional. Propelentes de armas ligeiras exigem cuidado especial, jA que podem queimar até a
detonacéo, se a base for suficientemente profunda (ver a Planilha de Dados sobre Perigos com
Explosivos para o propelente em questéo).

E.5 Maquinas destinadas ao uso com explosivos devem ser projetadas para criar o minimo de
friccdo entre suas partes méveis. Deve-se levar em consideracdo a robustez das maquinas e
qualquer possibilidade de distorcéo sob condi¢des de peso que possam comprometer a folga entre
as partes méveis durante a operacao.

E.6 Quando houver possibilidade de porcas se soltarem e cairem dentro das engrenagens, as
porcas e parafusos devem ser perfurados com uma furadeira e presos firmemente com um arame
torcido. Furos cegos, onde explosivos podem se acumular, especialmente quando rosqueados,
deveriam ser evitados. Quando tais cavidades sdo inevitaveis, elas devem ser tampadas ou
preenchidas.

E.7 Quando as maquinas sdo projetadas ou selecionadas, um aspecto que deveria ser
considerado € a conveniéncia para inspec¢édo, desmontagem e limpeza. Um recipiente adequado
deve ser fornecido quando ocorrer vazamento ou derramamento de explosivos ou 6leo de uma
maquina. Os recipientes deveriam ser faceis de remover para que possam ser esvaziados com
frequéncia.

E.8 Circuitos elétricos deveriam ser projetados para atender as exigéncias da IATG 05.40
Normas de seguranca para instalacdes elétricas.

E.9 Todos os equipamentos de controle deveriam ser projetados para entrar em um estado
seguro conhecido na ocorréncia de uma falha (usando o principio da falha segura).

E.10 Um regime de manutengdo deveria ser criado, em conjunto com o fabricante do
equipamento, para todas as maquinas usadas no processamento de explosivos. Isso deve ser
registrado e ficar de posse do usuario da maquina. Deveria incluir as medidas de folgas criticas e
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a localizagédo de todos os pontos de lubrificacdo da maquina. Apenas lubrificantes compativeis
com os materiais em processamento deveriam ser usados. As maquinas deveriam ser projetadas
para evitar a contaminacao mutua de lubrificantes e explosivos. O regime de manutencdo deveria
incluir uma inspecao visual para evitar o acimulo de poeira explosiva. Detalhes do regime de
manutencdo executado, incluindo a lubrificacdo, deveriam ser registrados na agenda de
manuten¢éo de cada maquina.
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